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弯管工具
为转臂式弯管
提供端对端的
解决方案



一个多世纪以来，AMPCO METAL 一直与各行各业合作，精心打造关键解决方案。我们在提升材
料的摩擦与耐磨性方面造诣深厚，并在导热性和导电性应用领域表现卓越。AMPCO METAL 的解
决方案是金属成型行业真正的革命性产品。 

管材是许多行业不可或缺的组成部分，无论是汽车行业的排气系统、家具行业的扶手、船舶行业的
服务管线、航空航天行业的燃料管线。流程工业中的散装物料输送载体，还是暖通空调（HVAC）
行业的流体输送管道——弯管成形的管件比其直管形式实用得多。

我们为以下行业提供工具:

客户提供的信息

工艺可行性分析

制作模具组

客户端生产验证

模具结构设计

AMPCO METAL 提供全套转臂式弯管工具的端对端解决方案（从
设计端到客户终端验证）。 其中包括特殊钢材料的弯曲模、夹紧模、压模、
夹头等耐用品，以及 AMPCO® 青铜材料的球形心轴和防皱模等消耗品。 工具材料的选择
取决于管材的材料和弯曲结构。

汽车制造
航空航天
轨道交通
家具行业
食品包装
锅炉制造

船舶工业
卫生设备
流程工业设备
泵阀产业
液压配件
弯管机制造商

1



检查和质量控制

能力

我们有着完善的全球销售网络，为北美、南美
、欧洲和亚洲的客户提供品类丰富的各类机加
工成品零件，同时保证交付的时效性。

依托于我们深厚的机加工专业积累，我们可以
为您提供以下服务：

我们拥有丰富的知识和专业技能，并为您的项
目提供各种加工设备，包括用于加工高精度零
件的传统机床和五轴数控机床，以及用于大批
量生产的自动化机器人。

一站式解决方案可以满足您各类机加工需求

按照您的设计图或者规格书生产加工

从小尺寸到大尺寸全覆盖

精于高硬度铝青铜的机加工
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在 AMPCO METAL，我们的专业工程师致力
于提供性能卓越的最佳金属解决方案，性能
超过客户的要求，并提升整体质量和生产效
率。 这是质量检验和持续改进生产工艺的
结果。
    
我们的所有材料都经过严格的物理性能测试
，包括拉伸强度、屈服强度、导电性、伸长
率和硬度。

我们的所有材料在生产过程的各个阶段都会
检验，并在交货前进行彻底的分析和检查。

所生产的所有材料均可按照化学、机械或物
理规格进行全面验证。

2



转臂弯管是最常用的弯管方式，广泛用于航空航天、汽车、家具等行业。
转臂弯管通过使用精密模具组合，可以在生产过程中重复实现精密弯曲。

弯管配置和机器安装是决定使用弯管模具类型的重要因素。 弯管模具是一种可将管材在其周围
弯曲的工具。 它定义了弯曲部件的半径。

弯管模具产品组合

弯曲模

防皱模具

心轴

弯曲模

夹模

压模

筒夹式

分体式 法兰式

整体式 模座式
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夹紧模采用淬硬工具钢制造，在弯管机压力下将管材紧压于弯曲模上，确保整个弯曲过程的稳定夹
持。可对管材沟槽进行粗化处理。当弯曲之间的距离短于理想的夹持长度，但又明显短于所需的理
想复合腔长度时，型腔纹理有效提升夹持性能。

弯曲模、夹紧模和压模的精准对齐可确保工具组顺利运行并生产出无
任何缺陷的弯管。 我们的设计有助于工具自动对齐，并在生产过程
中保持稳定。

夹紧模

反向互锁

直压式夹模

复合式夹模

唇式锁紧

键式定位

销式定位
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压模

夹持解决方案

压模由淬火工具钢制成，管槽表面光滑，可避免在管材上留下划痕
。 压模的长度取决于 CLR 和弯曲角度。在弯管机施压下，压力
模于切点线位置将管材紧压于防皱模，实现精准成型。

在转臂式弯管工艺中，管材在弯曲模与夹紧模之间
的牢固夹持至关重要。AMPCO METAL 提供多种
创新夹持解决方案，显著延长工具使用寿命。
AMPCO®转臂弯管的夹持解决方案具有以下显著优
势：

喷砂处理 1级锯齿纹理 2级锯齿纹理

特种防滑1级 特种防滑2级 特种防滑3级

弯曲作业时管材不会滑动
管材表面没有压痕划伤
夹持长度短
适用于复合弯曲
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多层弯管模具

椭圆形弯管模具
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AMPCO® 18、AMPCO® 21、AMPCO®22 和 AMPCO® M4 用
于不锈钢和钛合金的排气管的弯管作业， 可以显著提升产品质
量和延长模具寿命。

AMPCO® 18 心棒的优势：
   
     完美的镀铝钢材质排气管成品
   延长模具寿命
   停机维护时间短，有效节省成本

AMPCO® M4 心棒的优势：
   
     提升耐磨性并延长工具寿命
   完美的不锈钢弯管成品
   无需淬火或昂贵的涂层

矩形芯棒 - 销连接

椭圆芯棒 柔性连接芯棒 球芯棒 – 关节球连接

方形芯棒 – 关节球和销连接

柔性球芯棒
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防皱模和镶件

AMPCO® 18、AMPCO® 18.23 和 AMPCO® M4 用于不锈钢和钛
合金排气管的弯管，其显著提升产品质量与和延长模具寿命。

AMPCO® 合金防皱模优势：

    完美的镀铝钢材质排气管成品
  延长模具寿命
  停机维护时间最短，有效节省成本
  提升耐磨性并延长工具寿命
  完美的不锈钢弯管成品
  无咬合、无划痕、无腐蚀点
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使用 AMPCO®没有使用 AMPCO®

关节球

全系列关节球尺寸采用统一节距设
计，确保关节球结构的强度与完整
性始终与管材尺寸保持比例协调。

材料为优质工具钢，具有较高的抗
拉强度和屈服强度。

产品概览 - 柔性心棒

#2 7,95 mm to 12,5 mm AMPCO® LINK 02
AMPCO® LINK 03
AMPCO® LINK 04
AMPCO® LINK 05
AMPCO® LINK 06
AMPCO® LINK 07
AMPCO® LINK 08
AMPCO® LINK 09
AMPCO® LINK 10
AMPCO® LINK 11
AMPCO® LINK 12

12,6 mm to 15,8 mm
15.9 mm to 18.9 mm 
19.0 mm to 23.9 mm 
24.0 mm to 28.4 mm
28.5 mm to 37.5 mm
38.0 mm to 43.5 mm
44.0 mm to 53.0 mm
53.5 mm to 66.0 mm
66.5 mm to 85.0 mm
85.5 mm to 117 mm

#3
#4
#5
#6
#7
#8
#9
#10
#11
#12

尺寸 钢管尺寸 Ø 型号

柔性心棒的关节球尺寸

这种端部成形工具支持材料从两侧成形
，为连接或焊接提供更严格的圆度公差。

端部成型工具可用于扩口、卷边、大幅
扩径或缩径，采用多冲头工艺可有效消
除导致材料开裂的应力风险。

提供高质量的表面光洁度
实现对称和非对称形状
提供更好的圆度
专为角度要求而设计

端部成型和校准球
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瑞 士 (总部)
AMPCO METAL S.A.
Route de Chésalles 48
P.O.Box 45, 1723 Marly
SWITZERLAND
Tel.: +41 26 439 93 00
Fax. +41 26 439 93 01
Info@ampcometal.com

中国广东省佛山市顺德市大良街道
五沙新悦路9号金桥工业城9座之一厂房
邮编：528333
免费电话：4008 899 028
电话：+86（0）757 2232 6571 
传真：+86（0）757 2232 6570
infochina@ampcometal.com

美国

威斯康星州斯图特万特

欧洲

英国

比荷卢

葡萄牙

荷兰

奥地利

瑞士

法国

德国

意大利

西班牙

斯洛伐克

匈牙利

中国

顺德

土耳其

伊斯坦布尔

印度

浦那

巴西
若因维利
伊塔乌纳

烟台

总部

铸造厂

加工厂

销售办公室

配销中心
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