EXCELLENCE IN ENGINEERED ALLOYS

Ficha técnica

A AMPCOLOY® 944 foi projetada para oferecer excelente condutividade térmica, alta resisténcia a tragéo e dureza,
eliminando a necessidade de berilio. Essa liga com alto teor de cobre oferece as propriedades essenciais necessarias
para tarefas industriais exigentes, tornando-a uma opg¢édo confidvel e segura para aplicagbes que exigem alto
desempenho mecanico e conformidade com as normas de salde e seguranga.

Alta resisténcia a tragdo e dureza

Boas condutividades elétrica e térmica
Sem berilio

Alternativa segura ao cobre-berilio
Certificado pela ISEGA para contato direto
com alimentos

Resistente a corrosao e ao desgaste
RWMA Classe 4

Maior condutividade em temperaturas
elevadas

Equilibrio max. 0,5%

Alternativa segura ao cobre-berilio
Usadas para cumprir as regulamentagées
de saude e seguranca

Moldes de injecao, termoformacéo

e moldes de sopro

Suporte de eletrodos, eletrodos de solda
por ponto e discos de solda de costura
Matrizes de projecéo e de soldagem

de topo

Embolos de pistdo para fundi¢io de
aluminio sob alta pressdo em camara fria
Moldes para fundi¢éo sob baixa pressao

A AMPCOLOY® 944 mostra sua versatilidade em uma gama de aplicagdes na indUstria, onde a combinagdo de
exceléncia em condutividade elétrica e térmica, propriedades mecanicas elevadas e seguranca sédo essenciais.
Essa liga versétil também é usada para moldes de injecdo de plastico, soldagem por resisténcia e fundi¢édo sob
pressao nas indUstrias de engenharia, automotivas, processamento de metais, 6leo, gas e quimicas.




Ficha técnica
AMPCOLOY® 944

Propriedades mecénicas Forjado Extrudado

(Valores nominais)

Resisténcia a tracéo R, (MPa) 793 938
Resisténcia ao escoamento R, o5 (MPa) 655 730
Alongamento As (%) 4 5

Dureza Brinell (10/3000) 270 294
Eijlls(t&n;:)\ a0 escoamento compressivo 700 710
Charpy ax (J) 8 7

Maodulo de Elasticidade E (GPa) 135 151

Propriedades fisicas:

Coeficiente de - S Condutividade Condutividade Calor
CEIELIE e e e2: Elétricay Elétrica especifico ¢,

Expanséo a :
(10°/K) i) (m/Q-mm?) (% I.A.C.S.) (3/g-K)

Densidade p

(g/cm?)

20°C 100°C 200°C

156 170 190 17.4 30 038

8,69 17,5

Parametros de usinagem:

Operagio Velocidade d_e corte v Avanco f Profundidade a Especificacdo da
(m/min) (mm/rev) (mm) ferramenta
Fresamento — Desbaste 160 - 240 0,1-0,2 até 2 K10 - K20
Fresamento — Acabamento 180 - 250 0,05-0,1 0,1-0,2 K10 - K20
Torneamento — Desbaste 160 - 240 0,1-0,2 até 2 K10 - K20
Torneamento — Acabamento 180 - 250 0,05-0,1 0,1-0,2 K10 - K20

Escaneie 0 QR Code e veja nossas recomendac¢des de usinagem:

Entre em
contato
conosco




