EXCELLENCE IN ENGINEERED ALLOYS

Ficha técnica

A AMPCO® 45 é uma liga de alta resisténcia notavel, conhecida por suas propriedades mecanicas excepcionais
que vao além dos bronzes de niquel-aluminio tradicionais. Seu processo de fabricagdo exclusivo resulta em um
desempenho superior, 0 que a torna ideal para aplicagfes mecénicas e corrosivas pesadas e de alta tensdo. Essa
liga atende as especificagfes AMS 4640 e ASTM B 150, garantindo qualidade e confiabilidade.

Elevado limite de escoamento e forga
Boa propriedade de deslizamento
Resistente a corrosao

Alongamento e ductilidade elevados
Resisténcia a faiscas e com certificagédo
ATEX

Resisténcia ao desgaste abrasivo,

atrito, deformacao e eroséo quimica

Em conformidade com as especificagbes
AMS 4640 e ASTM B 150

Equilibrio 10,0% max. 0,5%

Mancais/buchas de aeronaves
Bombas e eixos marinhos

Guias, fusos e assentos de valvulas
Pecas de maquinas-ferramenta e anéis
de desgaste

Usada em maquinario pesado
Equipamentos de seguranca anti-faiscas
e componentes de maquinas em
atmosferas explosivas

Aplica¢cbes nos setores aeroespacial,
6leo e gas, maritimo e industrial

A AMPCO® 45 ¢ usada em uma ampla variedade de setores devido as suas propriedades superiores. Essa liga
de alta resisténcia é essencial em ambientes exigentes, onde prevalecem o desgaste abrasivo, o atrito, a deformacéo
e a erosdo quimica. Seja em condi¢des extremas ou em maguinario pesado, essa liga de bronze-aluminio oferece
confiabilidade e durabilidade excepcionais, o que a torna um material essencial para muitas aplica¢gfes industriais.




Ficha técnica
AMPCOP® 45

Propriedades mecanicas
(Valores nominais)

Resisténcia a tracéo R, (MPa)
Resisténcia ao escoamento Ryo5 (MPa)
Alongamento As (%)

Dureza Brinell (10/3000)

Resisténcia a Compresséo R (MPa)

Resisténcia ao escoamento compressivo
Rpco,l (MPa)
Resisténcia ao cisalhamento R.n (MPa)

Méodulo de Elasticidade E (GPa)

Charpy ax (J)

1zod ax (J)

Fadiga (100 milhdes de ciclos) oy (MPa)

Propriedades fisicas:

Coeficiente de
Expanséo a
(10°9/K)

Densidade p

(g/cm3)

254

mm
814
517
15
228
1034
303
483
117
11,3
136

mm
793 772
448 420
18 20
217 212
1000 965
476 448
117 117
11,3 11,3
13,6 13,6
255 255

Condutividade
Térmica A
(W/m-K)

814
517
15
228
1034
303
483
117
11,3
13,6
262

793
448
18
217
1000

476
117
11,3
13,6
255

Condutividade
Elétrica
(% I.A.C.S.)

Forjado

772
420
20
212
965

448
117
11,3
13,6
255

- 50,8 >50,8 <254 -50,8 -76,2
mm mm mm mm

> 76,2

786
448
15
212

117
11,3
13,6
255

Calor especifico ¢,
(J/9-K)

7,53 16,2

Parametros de usinagem:

Operacéao

Velocidade de corte v,

(m/min)

Fresamento — Desbaste 110 - 160
Fresamento — Acabamento 90 - 115
Torneamento — Desbaste 150 - 200
Torneamento — Acabamento 180 - 250

46

Avanco f

(mm/rev)

01-04

0,05-0,1

0,1-0,2

0,05-0,1

até 4

Profundidade a
(mm)

0,1-0,5

até 2

0,1-0,2

Escaneie o0 QR Code e veja nossas recomendacdes de usinagem:
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Especificacéo da
ferramenta

K10 - K20

K10 - K20

K10 - K20

K10 - K20

Entre em
contato
conosco




