EXCELLENCE IN ENGINEERED ALLOYS

Technisches Datenblatt

AMPCOQO® 21 ist eine Aluminiumbronze-Legierung, die fur ihre auBergewdhnliche VerschleiRfestigkeit
und einzigartigen metallurgischen Eigenschaften bekannt ist. Diese Legierung enthalt einen erhéhten
Anteil an Aluminium und Eisen, was zu der harten Gamma-2-Phase fuhrt, die etwa 400 HBW misst.
Durch prazise metallurgische Kontrolle ist dieser harte Bestandteil gleichmafRig im gesamten Material
verteilt und verleiht dieser Legierung ihre bemerkenswerte Verschleil3- und Abriebfestigkeit.

Gute Gleiteigenschaften

Geeignet fur hohe Flachenpressung
Hohe Festigkeit & Harte
Verschlei3fest

Korrosionsbestandig

Hohe Druckfestigkeit

Feinkdrniges Gefiige

Keine Nickel-Verunreinigung & kein
KaltaufschweiRen gegen Edelstahl

max. 0.5%

Schieber in Spritzgusswerkzeugen
Rohr-Biegedorne
Werkstuckauflagen

zum spitzenlosen Schleifen
Gleitplatten & Verschleil3leisten
Gleitlager & Fuhrungsbuchsen
Matrizen, Rollen & Werkzeuge fur
Umform-, & Biegeverfahren
Anwendungen in der Stahlindustrie
& Kunststoffverarbeitung

AMPCO® 21 wird aufgrund seiner hervorragenden Eigenschaften in einer Vielzahl von Branchen
eingesetzt. Diese Legierung eignet sich besonders gut fiir den Einsatz in Fuhrungsbuchsen und
Verschlei3leisten oder als Werkstickauflage fur das spitzenlose Schleifen. lhre Vielseitigkeit und
aulRergewOhnliche Haltbarkeit machen sie zu einem unverzichtbaren Werkstoff in Industrien, die die
Produktqualitat verbessern, die Lebensdauer der Werkzeuge verlangern und die Produktionskosten
senken wollen.
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Technisches Datenblatt

AMPCO® 21

Mechanische Eigenschaften
(Nominalwerte)

Schleuder-
VRS

Stranggepresst | Geschmiedet

Zugfestigkeit R (MPa) 517 703 552 735 724
Streckgrenze Ry o5 (MPa) 379 407 379 407 407
Bruchdehnung As (%) 15 1 15 1 1
Brinell-Harte (10/3000) 285 302 285 286 286
Druckfestigkeit Rync (MPa) 1206 1227 1310 1168 1335
Quetschgrenze Ryco.1 (MPa) 379 - 483 382 -
Scherfestigkeit Rem (MPa) 414 414 448 413 448
Elastizitatsmodul E (GPa) 103 105 103 110 105
Kerbschlagzahigkeit Charpy ax (J) 2.7 3 2.7 2.7 3
Kerbschlagzéhigkeit Izod ax (J) 2.7 3 2.7 2.7 3

Physikalische Eigenschaften:

Elektrische
Leitféahigkeit
(% LA.C.S))

Warme-
leitfahigkeit A
(W/m-K)

Ausdehnungs-
koeffizient a
(10°5/K)

Spezifische
Warme cp
(J/g-K)

Dichte p

(g/cm?)

7.2 16.2 42 10 0.42

Bearbeitungsparameter:

Schnitt- Vorschub f Schnitttiefe a

(mm/rev) (mm)

Werkzeug-

Bearbeitung spezifikation

geschwindigkeit vc
(m/min)

Frésen — Schruppen 90 - 120 0.1-0.2 K10 - K20
Frasen — Schlichten 75 - 110 0.05-0.1 K10 - K20
Drehen — Schruppen 120 - 180 0.1-0.2 K10 - K20
Drehen — Schlichten 150 - 200 0.05-0.1 K10 - K20
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