EXCELLENCE IN ENGINEERED ALLOYS

Ficha técnica

A AMPCO® 18.23 é uma liga de bronze tratada termicamente com uma notavel alta resisténcia, conhecida por suas
propriedades excepcionais. Com propriedades fisicas melhores do que os tipos de bronze semelhantes, como o
AMPCO® 18 e 0 AMPCO® 18.136, 0o AMPCO® 18.23 se destaca como uma opgao superior, oferecendo tenacidade
e resisténcia a distorgdo incomparaveis sob condi¢des de alta carga e impacto.

Tratado termicamente

Alta tenacidade e resisténcia a deformagao
Alta resisténcia e dureza

Boa propriedade de deslizamento
Resistente ao desgaste

Alto limite de proporcionalidade
Resistente a corrosdo

Sem contaminagéo por niquel e sem
desgaste em contato aco inoxidavel

Equilibrio max. 0,5%

Engrenagens sem-fim de servico pesado
Matrizes de limpeza

Porcas de eixo, rodas dentadas

e rolamentos

Aplicacdes de tenséo elevada
Aplica¢des na industria fabril,
aeroespacial, maritima e de
equipamentos pesados

O AMPCO® 18.23 é usado em uma ampla gama de setores da indUstria em que a alta resisténcia e o desempenho
excepcional sdo essenciais. Essa notavel liga de bronze se destaca em engrenagens sem-fim para servigos
pesados e aplicagBes semelhantes devido a sua combinacao exclusiva de tenacidade, resisténcia ao desgaste
e resisténcia a distor¢do. Sua confiabilidade sob cargas pesadas e em ambientes exigentes faz com que seja
a escolha ideal para aplica¢gGes nos setores de manufatura, aeroespacial, maritimo e industrial.
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Ficha técnica
AMPCO® 18.23

Propriedades mecanicas Fundido em Fundicéo Fundido por

(Valores nominais) areia continua centrifugacao

Resisténcia a tracdo Ry (Mpa) 724 741 758
Resisténcia ao escoamento R, o5 (MPa) 365 375 386
Alongamento As (%) 14 15 16

Dureza Brinell (10/3000) 202 204 207
Resisténcia a Compresséo R (MPa) 1034 1034 1034
Resisténcia ao cisalhamento R, (MPa) 400 410 421
Maodulo de Elasticidade E (GPa) 110 110 110
Charpy ax (J) 13,6 15 16,3
1zod ax (J) 20 22 24

Fadiga (100 milhdes de ciclos) oy (MPa) 234 241 248

Propriedades fisicas:

Coeficiente de Condutividade Condutividade
Expanséo a Térmica A Elétrica
(10°%/K) (W/m-K) (% ILA.C.S.)

Calor especifico ¢,
(3/9-K)

Densidade p

(g/cm?)

7,45 16,2 59 13 0,42

Parametros de usinagem:

Operagio Velocidade d_e corte v Avanco f Profundidade a Especificacéo da
(m/min) (mm/rev) (mm) ferramenta
Fresamento — Desbaste 110 - 160 0,1-04 até 4 K10 - K20
Fresamento — Acabamento 90 - 115 0,05-0,1 0,1-05 K10 - K20
Torneamento — Desbaste 150 - 200 0,1-0,2 até 2 K10 - K20
Torneamento — Acabamento 180 - 250 0,05-0,1 0,1-0,2 K10 - K20

Escaneie 0 QR Code e veja nossas recomendac¢des de usinagem:
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