EXCELLENCE IN ENGINEERED ALLOYS

Ficha técnica

A AMPCO® 18.136 é uma liga de bronze especial conhecida por suas propriedades excepcionais e especificacées
precisas. Essa liga é tratada termicamente para aumentar sua resisténcia ao impacto em 40% e, ao mesmo tempo,
aumentar sua resisténcia ao escoamento em 10%, enquanto mantém sua impressionante resisténcia a tracdo. Com um
equilibrio Unico de durabilidade e versatilidade, é a escolha ideal para aplicagdes exigentes em usinas siderurgicas.

Tratada termicamente

Resisténcia ao impacto aumentada em 40%
Resisténcia ao escoamento aprimorada
em 10%

Sem comprometer a resisténcia a tragao
Alta ductilidade e alongamento

Boa propriedade de deslizamento
Resistente a corrosdo

Sem contaminagao por niquel e sem
desgaste em contato aco inoxidavel

Equilibrio

Ideal para aplicacBes de desgaste extremo
Ideal para componentes de usinas
siderurgicas como deslizadores

e porcas de rosca

Aplicagbes com presséo extrema
e cargas de impacto significativas
Buchas de mancal liso com
rotores de contraparte macios
Usado para maquinario pesado,
equipamentos industriais ou outros
ambientes exigentes

A AMPCO® 18.136 encontra seu nicho em aplicacgdes criticas de usinas sidertrgicas, onde pressées extremas de
desgaste e cargas de impacto significativas sao desafios diarios. Adaptada e tratada termicamente para se destacar
nessas condi¢des, ele se mostra inestimavel em componentes como deslizadores e porcas. Seja em maquinario
pesado, equipamentos industriais ou outros ambientes exigentes, a liga oferece desempenho e durabilidade
excepcionais, o que a torna a opc¢édo preferencial para quem busca confiabilidade e durabilidade nos ambientes
mais exigentes.
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Ficha técnica
AMPCO® 18.136

Propriedades mecéanicas Fundido em Fundido por

(Valores nominais) areia centrifugacao

Resisténcia a tracdo Ry (Mpa) 620 689
Resisténcia ao escoamento R, o5 (MPa) 269 289
Alongamento As (%) 18 20
Dureza Brinell (10/3000) 166 170
Resisténcia a Compresséo R (MPa) 965 979
Resisténcia ao cisalhamento R, (MPa) 379 386
Maodulo de Elasticidade E (GPa) 110 110
Charpy ax (J) 19 22
1zod ax (J) 27 30
Fadiga (100 milhdes de ciclos) oy (MPa) 207 214

Propriedades fisicas:

Coeficiente de Condutividade Condutividade
Expanséo a Térmica A Elétrica

3

U (109/K) (Wim-K) (% 1.A.CS)

Calor especifico ¢,
(3/9-K)

Densidade p

7,45 16,2 59 13 0,42

Parametros de usinagem:

o = Velocidade de corte v, Avanco f Profundidade a Especificacdo da
peragéo .

(m/min) (mm/rev) (mm) ferramenta
Fresamento — Desbaste 110 - 160 0,1-0,4 até 4 K10 - K20
Fresamento — Acabamento 90 - 115 0.05-0,1 0,1-0,5 K10 - K20
Torneamento — Desbaste 150 - 200 0,1-0,2 até 2 K10 - K20
Torneamento — Acabamento 180 - 250 0,05-0,1 0,1-0,2 K10 - K20

Escaneie o QR Code e veja nossas recomendacdes de usinagem:
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