Karta zastosowan

Elementy ciaggowe

do formowania bezszwowych pojemnikow
rozpylajgcych pod cisnieniem.

Opis

Pierwotnie to gteboko wykrajana puszka byta
wiasciwym pojemnikiem na produkty pod
cisSnieniem do natychmiastowego dozowania, takie
jak pasta do zebdw i krem do golenia. Nastepnie
zastgpit jg pojemnik o tgczach lutowanych,

jednak do dzisiaj gtebokiej puszki uzywa sie gdy

w gre wchodzg wyzsze cidnienie lub
problematyczne zastosowania.

Puszki te wykrajane sg na siedmiu r6znych
gtebokosciach. Formowanie odbywa sie na
cienkich stalowych ptytach ktére muszg by¢
wykonane doktadnie, gtadkie i wolne od zarysowan,
tak aby pojemnik mogt by¢ oklejony dang naklejka.
Wyprébowano ciggadet i wykrojnikéw z niemalze
wszystkich materiatow,najlepszymi jednak okazaty
sie elementy i pierscienie ciggowe z Ampco

Materiat

Odlewany odsrodkowo, poddany cato$ciowej
obrébce stop AMPCOe 22.

Zalety

a. Odpornos$¢ na Scieranie.

b. Swietnie wspétpracuje ze stalowymi
wykrojnikami.

c. Materiat nie trze sie i nie uszkadza sie na
wykrojniku.

d. Niemagnetyczne wykrojniki ze stali magnetyzujg
siei utrudniajg wyjecie pojemnika.
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Konsument zauwazyt, ze pierscien ciggowy z
karbidu jest bardziej ekonomiczny, poniewaz jest
dtugotrwaty i wytwarza idealng powierzchnie na
puszce ze stali. Podczas procesu ciggnienia
puszka mocno $lizga sie po powierzchni
wykrojnika. O ile ta powierzchnia nie jest tak
kluczowa jak zewnetrzna srednica puszki, gdyby
doszio do uszkodzenia lub do zablokowania jej,
mogtaby wejs¢ w interakcje z wykrojnikiem.
Wykrojnik musi by¢ szczegolnie wytrzymaty, aby
wytrzymac obcigzenie podczas tych procesow
na wysokich obrotach. Stopy uzywane dotychczas,
ktére nie byly stopami Ampco, okazywaty sie
czesto zbyt kruche i powodwaty tamanie sie
wykrojnika lub byty zbyt miekkie, co oznaczato
krotkotrwatosc sprzetu. Delikatne docieranie
utwardza powierzchnie i wydiuza sprawne
operowanie wykrojnika.

www.ampcometal.com



