Karta zastosowan

Powloki denka tioka
hydraulicznego

Opis

Gdy wymagane sg wysoka twardos¢

oraz wydajnos$¢ denka ttoka, czesto powleka
sie je brgzem aluminiowym Ampco. Denka
ttoka sg poddawane wysokiemu ci$nieniu
roboczemu. Poza tym muszg bys odporne na
zadrapania i przecieranie sie powierzchni.

Materiat

Druty spawalnicze AMPCO-TRODE® 10 i 150.
Wybér drutu spawalniczego zalezy od
twardosci stykajgcych sie Scian cylindrow.
Prawidtowy drut spawalniczy da stopiwo,
ktérego twardo$¢ w stosunku do powierzchni
pokrytej bedzie mniejsza o 50 do 75 jednostek
w skali Brinella.

AMPCO METAL
info@ampcometal.com

S _
';j__ : 2%
W L,

EERED

Zalety

Powlekanie denek ttoka brgzem aluminiowym
przynosi kilka korzysci. Druty spawalnicze
AMPCO-TRODE 10 i 150 osiggajg dobre
wyniki ciggliwoéci podczas przejscia od
likwidusu do solidusu. Dzieki temu
zmniejszone jest ryzyko spekania podczas
chtodzenia do temperatury otoczenia.
Spekanie stanowi czesto pojawiajgce sie
zjawisko, czego przyczyng jest rdznica
rozszerzalnosci liniowej brgzu i stali. Gdy
spekanie zachodzi jedynie w matej mierze lub
jesli go brak, takze konieczno$¢ przeroébki jest
mniejsza.

Inng wazng zaletg jest fakt, ze brgz
aluminiowy jest twardszy niz standardowe
stopy na bazie miedzi. Wyzsza twardo$¢
zwieksza szanse na dtuzszg mozliwosc¢
eksploatacji denka ttoka.

Poniewaz stopy AMPCO-TRODE 10i 150
charakteryzujg sie dobrg spawalnoécig oraz
znakomitym wspétczynnikiem natapiania,
dzieki procesowi spawania tukiem metalowym
dobre sg takze wyniki podatnosci na
przetwarzanie.
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