Technicky list

AMPCO-TRODE® 940

Popis a uziti
AMPCO-TRODE® 940 je slitina vyvinuta k
efektivnimu nahrazeni beryliové médi.

Diky jeji vynikajici tepelné vodivosti, tepelné
propustnosti, odolnosti proti opotfebeni a odolnosti
proti korozi je AMPCO-TRODE®940 laserovy
pridavny material uréeny pro komlexni opravy
forem vyrobenych z materialu AMPCOLOY®940
pro pouziti ve vyrobé plastovych soucasti.

AMPCO-TRODE®940 je aplikovan laserovym
svafovanim. Pfirozené tento proces nabizi velice,
az chirurgicky pfesné svary nezasahujici do
okolniho materialu v porovnani s konvenénim
obloukovym svafovanim. Diky velmi pfesné
umisténym teplotam se tvarové naru$eni formy
drasticky ponizuje, asto az zcela eliminuje.

Chemické slozeni
% (pfidavného materialu)

Med* zbytek
Nikl 2.0-3.0
Chrom 0.1-0.6
Kremik 04-0.2
Ostatni 0.5 max.

*obsahuje stfibro
Typicka pouziti

Opravy forem na vstfikovani a vyfukovani plastl a
jejich Casti vyrobené z materialu AMPCOLOY®940.

Dodavané rozméry a baleni
AMPCO-TRODE® 940 je k dostani skladem v
téchto primérech: 0.25, 0.3, 0.4, a 0.5 mm. Jiné
(vétsi) rozméry jsou mozné dodat na pozadavek
zakaznika.

Podminky pouziti

Ochranny plyn  100% Argon
Prutok 8-12 L/min, v zavislosti na
prdméru hubice

Pramér
(mm)
Lozisko
(mm)
Vykon
(kW)

Doba pulsu
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0.30 0.60 3.0 3.6 10.8
0.400.803.33.615.8
0.501.005.53.6 19.8

Doporuceni pro svarovani

* Pfedehfati na 250°C je uzitecné, ale mlze
ovlivnit laserovy svarovaci proces.

* Po svarovani chladte pomalu. Svarfovaci de¢ka
muze byt pouzita.

» Odtah svarovacich plyn( je doporucen.

- Ctéte instrukce vyrobce a BOZP Vasich
zaméstnancu. V pripadé dotazl nas nevahejte
kontaktovat.

www.ampcometal.com



