Informacje dotyczace zastosowan

Walce formujace rury ze
stali nierdzewnej

Opis

Podczas produkowania rur ze stali nierdzewnej z
pasow, na walcach formujacych moga pojawié
sie tak zwane zimne spawy, ktére niszczg
powierzchnie rur ze stali nierdzewnej. Ponadto,
podczas formowania rury z ptaskich paséw na
potokragtych bebnach formujgcych moga
wystepowac réznice predkosci spowodowane
slizganiem sie watow formujacych i arkusza stali
nierdzewnej. Ze wzgledu na mozliwosé
pojawienia sie zimnych spawéw i réznic
predkoéci na walcach formujgcych, walce muszg
by¢ wykonane z materiatu o bardzo dobrych
wiasnosciach poslizgowych, aby uzyskac
absolutnie doskonatg powierzchnie rur ze stali
nierdzewne;.

Materiat

AMPCO® 25

Zalety

Zalety stopu Ampco 25:

e Przedtuzona trwatos¢ walcow formujacych

o Doskonate wykonanie rur ze stali nierdzewnej

o Walce formujace nie potrzebujg utwardzania ani
powlekania drogimi powtokami ochronnymi
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Walce ze stopu Ampco 25 wykorzystuje sie réwniez
na tych samych liniach produkcyjnych co stacje
spawania rur, przy produkcji rur ze stali miekkiej.
Zalety walcéw ze stopu Ampco 25 na stacji
spawalniczej wynikajg gtéwnie z tego, ze stop Ampco
25 nie ma wiasnosci magnetycznych, co zapobiega
nadmiernemu nagrzewaniu sie walcéw dociskowych.

Zalety stopu Ampco 25 przy stacji spawalniczej:

o Niemagnetyczne wtasno$ci Ampco 25

e Brak nadmiernego ogrzewania sie, tatwiejsze
chtodzenie walcow

o Doskonata powierzchnia rur ze stali miekkiej

To jest rodzaj instalacji, w ktorej wykorzystuje sie
walce formujace z Ampco 25 do produkcji rur ze
stali nierdzewnej (powyzej: stacja spawalnicza).
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