EXCELLENCE IN ENGINEERED ALLOYS

Technisches Datenblatt

AMPCO® 15 ist eine Aluminium-Eisen-Kupfer-Knetlegierung, die fiir ihre bemerkenswerten
Eigenschaften bekannt ist. Diese Legierung weist eine ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit
gegeniber Meerwasser und nicht oxidierenden Mineralsduren auf und ist somit ideal fir raue
Umgebungen. lhre bestandige Uberlegenheit gegeniiber handelsiiblicher Bronze ist auf ihre
einzigartige Legierungsmikrostruktur zurtickzuftihren, die oft als ,AMPCO-Phase" bezeichnet wird.

Korrosionsbestandig

Gute Gleiteigenschaften
Mechanische Stabilitat bis zu 315°C
Hohe Duktilitat

Nickelfrei

Gute Warm- und Kaltumformbarkeit
Zerspanbarkeitsindex von 50%
Konform mit ASTM B150,

ASME SB-150, SAE J463

& AMS 4635

Rest max. 0.5%

Verwendet in Marine- &
Offshore-Anwendungen %
Geeignet fur mittelschwere Verschlei3- =
& Ermuidungs-Anwendungen |
Verwendet fiir Nockenwellen, Buchsen, . =4«
Lager, Lagerkafige, Schneckenrader,
Zahnrader, Ventilschafte & Fihrungen ©
Anwendungen in Luft- & Raumfahrt-, &
Automobil- & weiteren Industrien

AMPCO® 15 wird in einer Vielzahl von industriellen Anwendungen eingesetzt. Seine hervorragende
Korrosionsbestandigkeit gegenuber Meerwasser und nicht oxidierenden Mineralsduren macht es zur
ersten Wahl fir Marine- und Offshore-Anwendungen. Seine Vielseitigkeit und seine aullergewdhnlichen
mechanischen Eigenschaften machen es zu einer idealen Wahl fur mittelschwere Verschleif3- und
Ermddungsanwendungen.
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Technisches Datenblatt

AMPCO® 15

Mechanische Eigenschaften

(Nominalwerte)

mm

@ <12.7 mm

Zugfestigkeit Rm (MPa) 620 605
Streckgrenze R; 05 (MPa) 305
Bruchdehnung As (%) 15 15
Brinell-Harte (10/3000) 174
Druckfestigkeit Ric (MPa)

Elastizitatsmodul E (GPa)

Kerbschlagzahigkeit Charpy ax (J)

Kerbschlagzahigkeit 1zod ax (J)

Stranggepresst
@ 25.5 -50.8 @ 25.5-76.2

mm mm
586 551
289 255
20 30
170 163

896

117

32

45

207

Dauerfestigkeit (108 Zyklen) on (MPa)

Physikalische Eigenschaften:

Warme-
leitfahigkeit A
(W/m-K)

Ausdehnungs-

koeffizient a
(10°%/K)

Elektrische
Leitfahigkeit
(% LLA.C.S.)

Spezifische
Warme cp
(J/g-K)

2128 -25.4

7.64 16.2 54

Bearbeitungsparameter:

12 0.38

Schnitt-
Bearbeitung geschwindigkeit vc UL (1

: (mm/rev)

(m/min)
Frasen — Schruppen 110 - 160 0.1-04
Frasen — Schlichten 90 - 115 0.05-01
Drehen — Schruppen 150 - 200 0.1-0.2
Drehen — Schlichten 180 - 250 0.05-01

Schnitttiefe a Werkzeug-
(mm) spezifikation

bis zu 4 K10 - K20

0.1-0.5 K10 - K20

bis zu 2 K10 - K20

0.1-0.2 K10 - K20

cofrac
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