AMPCO® Legierungen fur den Einsatz in der Verfahrenstechnik sind im
wesentlichen Aluminium- Bronzen und Nickel-Aluminium Bronzen. Sie
kénnen in verschiedensten Formen hergestellt werden: Sandguss,
Schleuderguss, Kokillenguss, Schmiedeteile, gewalzt als Blech oder Platte,
stranggepresst und stranggegossen als Stangen, Rohre oder in
kundenspezifischen Formen. Durch geeignete Auswahl der Legierung und
des Herstellprozesses sowie einer prazisen Spektralanalyse wéhrend des
Schmelzens ist es moglich, Zugfestigkeiten zwischen 550 und 1000 MPa mit
einer Harte von 180 bis 370 Brinell und einer Dehnung bis zu 35 %

herzustellen.

AMPCO® Legierungen verfligen Uber eine exzellente
Korrosionsbestandigkeit gegenuiber vielen Medien und werden bei
Chemikalien wie Phosphorsaure, Essigsaure, Phthalsaureanhydrid, Phenole
und Furfural empfohlen.

Neben dem ublichen Einsatzgebiet von Kupferlegierungen in Kontakt mit
alkalischen und reduzierenden Medien, demonstrieren AMPCO®
Legierungen eine auBergewdhnliche Vertraglichkeit mit korrosiven Medien
wie Séuren oder oxidierenden Substanzen.

In Salzwasseranwendungen, einschlief3lich stark verschmutzten
Hafengewéssern und konzentrierten Solen wird der htchstmdogliche Grad
von Korrosionsbestandigkeit mit ausgezeichneter Bestandigkeit gegen
Erosion und Kavitation geboten.

AMPCO® 8 Platten sind bestandig gegen Spannungsrisskorrosion
(interkristalline Rissbildung entlang der Korngrenzen). Eine geringe Zugabe
von Zinn in Verbindung mit einem von AMPCO METAL Metallurgen
entwickelten Verfahren verhindert den Totalausfall von Bauteilen durch
Spannungsrisskorrosion. Bauteile aus AMPCO® 8, welche zu grof3 fur
Behandlungen zum Spannungsabbau sind oder auf der Baustelle montiert
oder geschweil3t werden mussen, sind dadurch von der Gefahr der
Spannungsrisskorrosion befreit. Dies ermdglicht dem Konstrukteur die
kompletten Vorteile der Festigkeit der Legierung zu nutzen, ohne

Spannungsrisskorrosion in korrosiver Umgebung fiirchten zu missen.

Die fir Anwendungen in korrosiver Umgebung empfohlenen AMPCO®
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Aluminium Bronzen besitzen sehr hohe Festigkeitswerte. Gewalztes
AMPCO® 8 Blech verfiigt beispielsweise Uber die 1,5-fache Festigkeit von
kohlenstoffarmen Stahl, und die Zugfestigkeit und Harte kdnnen durch
Kaltumformung weiter verbessert werden. Einige Legierungen kann man
wéarmebehandeln, um Festigkeitssteigerungen bis zu 760 MPa zu erreichen.
Beim Kerbschlagbiegeversuch (Charpy) durchgefuihrt bei minus 195°C weist
AMPCO® 8 eine Kerbschlagbiegefestigkeit von 88 Joule auf, den héchsten
Wert fir NE-Metalle.

AMPCO® Legierungen behalten mit steigender Temperatur ihre hohe
Zugfestigkeit und sind die widerstandsféhigsten Kupferlegierungen gegen
Verzunderung und Abbléttern. Sie verfiigen Uber eine exzellente

Warmeleitfahigkeit bei moderater Ausdehnung.

AMPCO® Legierungen kénnen warm gewalzt werden zu Blechen bis zu 100
mm Dicke oder zu Geweben mit Einzelstrangen von nur zehntel Millimeter
Durchmesser geflochten werden.

Kesselbdden (Klépperbéden) fir Druckbehalter knnen gezogen, gepresst,
gerollt oder aus vorgeformten Blechen zusammengeschweil3t werden.
Rohrenden fiir Van-Stone Flansche kénnen warm oder kalt umgeformt
werden. Tiefgezogen Béden aus AMPCO® 8 sind in

Durchmessern bis 3 Meter verfugbar. Glockenbdden fir Destillationstirme
aus AMPCO® Legierungen kénnen auf den gleichen Tiefziehwerkzeugen

hergestellt werden, die auch fiir Bdden aus Baustahl genutzt werden.

Eine der bemerkenswertesten Charakteristiken der AMPCO® Legierungen
ist deren Verschlei3festigkeit gegen Erosionsverschleif3, Abrasion und
Kavitation.

Verschiedene Faktoren gewahrleisten reale Einsparungen, wenn AMPCO®
Legierungen spezifiziert werden:

(1) Das ausgezeichnete Festigkeits-Gewichts-Verhaltnis erlaubt diinne,
schlanke Bauteilauslegungen;

(2) moderate Investitionskosten kombiniert mit einer hohen Lebensdauer
und einem minimalen Ausfallrisiko resultierend in geringsten Stiickkosten
pro Zeiteinheit;

(3) eine grof3e Bandbreite an Querschnitten und Formen zur optimalen
Auswahl bei der Bauteilauslegung und eine problemlose Fertigung mit

handelstblichen Werkzeugen.
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AMPCO® Legierungen verfugen tber einen sehr hohen
Korrosionswiderstand gegen verdiinnte Schwefelsaure bis zu einer
Konzentration von

50 %, von Normaltemperatur bis zur Siedetemperatur. Bei Kontakt mit
unverdinnter Schwefelséaure oder mit einer Agglomeration von
Saureschlammen Ubertreffen AMPCO® Legierungen herkbmmliche
Materialien.

In nahezu allen Produktionsschritten von Essigséure zeichnen sich
AMPCO® Legierungen besonders als geeignete Kontaktmaterialien aus.
AMPCO® Legierungen werden auch in Kontakt mit vielen anderen Sauren,
wie Phosphorsaure, Ameisenséaure, Flusssaure und Propionsaure in

unterschiedlichen Konzentrationen und Temperaturen eingesetzt.

AMPCO® Bronzen haben sich weltweit in der Produktion von Metallsalzen
bewahrt. Bei der Raffination von Kalisalz (Pottasche) tritt Korrosionsangriff
durch Lésungen oder kristalline Schlamme von z.B. Natrium, Kalium,
Magnesium, Chloriden, Sulfaten und Hydroxiden bei Temperaturen bis zu
115°C auf. AMPCO® Legierungen widerstehen der Korrosion und
mechanischen Belastung von zerkleinertem Kali-Erz und Kali-Schlamm und
werden fur Heizspiralen, Pumpen, Rohrleitungen, Ventile, Vedickungstanks
und Ruhrwerke, Kristallisationsvorrichtungen, Verdampfer und Zentrifugen

verwendet.

Der Mangel an StiRwasser hat zu einem starken Bedarf an
Meerwasserentsalzungsanlagen gefihrt. AMPCO® Legierungen werden in
Anlagenteilen wie Pumpen, Ventilen, Rohrverschraubungen, Rohrbéden und
Wasserkasten eingesetzt. Die Seewasserbestandigkeit in Verbindung mit der
hohen Festigkeit der AMPCO® Legierungen bietet exzellente Bestandigkeit
gegen Korrosion und

Erosionskorrosion (Auswaschungen). Salzldsungen in unterschiedlichen
Konzentrationen und verschiedener Temperaturen haben keinen
schadigenden Einfluss auf AMPCO® Bronzen. Abschaltungen oder Off-

Stream Zeiten fiihren nicht

zu Beschadigungen, da AMPCO® Legierungen unempfindlich gegen

Lochfraf oder Spaltkorrosion sind.

Der zunehmende Bedarf an SuRwasser fiihrt auch zu einem steigenden

Interesse See- oder Brackwasser zum Einsatz als Kiihlwasser zu
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verwenden. Die vorstehend beschriebenen Eigenschaften und die
Unempfindlichkeit gegeniber stark variierenden Umgebungsbedingungen
machen die AMPCO® Legierungen zu einer bevorzugten Wahl fur

Anlagenbauer und Versorgungsunternehmen in Kiistengebieten.

Durchgefiihrte Tests mit einer Anzahl von Elektrolyten haben gezeigt, dass
nur sehr geringe Potentiale zwischen AMPCO® Bronzen und Monel*, Nickel,
Inconel* und verschiedenen Edelstahlen entstehen.

*eingetragenes Warenzeichen International Nickel Company, Inc.

AMPCO® Legierungen enthalten keinen Kohlenstoff, somit entfallt das
Risiko der von Stéhlen bekannten Ausféllung von Karbiden.

AMPCO® 8 im Besonderen ist eine einphasige Legierung. Vorwarmen
oder die Warmeentwicklung beim Schwei3en wird deshalb keine
Gefligeveranderung bewirken oder eine Warmeeinflusszone entstehen
lassen, welche die mechanischen Eigenschaften oder die Korrosions-
bestandigkeit negativ beeinflussen kdnnten. Spezielle AMPCO-TRODE®
Schweif3zusétze wurden entsprechend der chem. Zusammensetzung der

zu schweiBenden AMPCO® Legierungen entwickelt.

Kavitation und damit einhergehende Materialbeschadigung entsteht durch
die Bildung und der schlagartigen Auflésung (Implosion) von Dampfblasen in
stromenden Flussigkeiten. Verschiedene Proben aus AMPCO® Legierungen
wurden von namhaften Turbinenherstellern getestet, um deren relativen

Kavitationswiderstand zu ermitteln. In dem Vergleichstest wurden neben

den AMPCO® Legierungen auch Wettbewerbsmaterialien aus Stahlen und
Nichteisenmetallen getestet. Das Ergebnis testierte den AMPCO®

Legierungen einen hervorragenden Kavitationswiderstand:

Legierung Masseverlust
[mg]
AMPCO TRODE® 160 auf Stahl C10 (1.0301) 515
geschweil3t
AMPCO TRODE® 160 auf AMPCO® 18 geschweilt 5,9
AMPCO® D4 Sandguss 9,9
AMPCO® 18 Sandguss 11,6
AMPCO® 8 gewalzt 12,2
Edelstahlguss X10CrNi18 8 (1.4310) 22
Stahlguss (QQ-S-681 b class 2) 88
Messing B-16-42 halbhart (CuzZn38Pb2) 166,9




Aceton

Alkohol

Aluminiumfluorid

Aluminiumhydroxid

Aluminiumsulfat

Ameisensaure

Ammoniumchlorid

Ammoniumhydroxid

Ammoniak (Gas)
Trocken
Feucht

Ammoniumnitrat

Ammoniumphosphat

Ammoniumsulfat

Amylchlorid

Asphalt

Ather

Athylenglykol

Athylsulfat

Automobil Lacke
Ausnahme:
Soja-6l basierend

Azetylen

Bariumchlorid

Beizsaure
Ausnahme:
Stickstoff Chrom (Il1)

Benzin

Benzol

Blausaure

Borax

Borséaure

Butadien

Butan, Butylen

Butterséure

Kalziumhydroxid
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Chlor

Trocken

Feucht
Chloroform
Chlorwasserstoffsaure

handelsublich, kalt
Chromséaure
Eisen(lll)-Chlorid
Eisen(lll)-Sulfat

Erdgas
Erdol
Sauer
Raffiniert
Essigsaure Losungsmittel
Konzentriert
Roh
Essigsaure
Roh
Dampf
Essigsaureanhydrid
Ester

Fluorwasserstoff (trocken)

Flusssaure

Formaldehyd

Freon

Furfural

Gelatine

Gerbsaure

Glukose

Glyzerin

Grubenwasser
(schwefelhaltig)

Kaliumchlorid

Kaliumhydroxid

Kaliumsulfat

Kalziumbisulfit
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Kalziumhypochlorid F
Karbolsaure E
Kohlendioxid
Trocken E
Feucht G
Kohlenstoffdisulfit F
Kohlenwasserstoff
gasformig
Kupfersulfat
Lack/ Farbe
Lacke und deren
Losungsmittel
Magnesiumchlorid
Magnesiumhydroxid
Magnesiumsulfat
Malzbier
Melasse
Michsaure
Monochlorbenzol
Naphta
Natriumbicarbonat
Natriumbisulfat
Natriumchlorid
Natriumcyanid
Natriumhydroxid
Natriumnitrat
Natriumperborat
Natriumperoxid
Natriumsilikat
Natriumsulfat
Natriumsulfit
Nickelchlorid
Nickelsulfat
Olsaure
Palmitinsaure
Pflanzendle
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Folgende jahrliche Abtragraten wurden den Empfehlungen zu Grunde gelegt:

E Exzellent

G Gut

F Fair

NR Nicht empfohlen

* IPY = Inches pro Jahr

Bemerkung: Diese Daten sind das Ergebnis von spezifischen Tests unter spezifischen Bedingungen.

(IPY* weniger als 0.006%)
(IPY weniger als 0.016%)
(IPY weniger als 0.050)

(IPY tiber 0.050%)

weniger als 0,24 um
weniger als 0,63 um
weniger als 2 um
Uber 2 um

und die Grundlage fur Empfehlungen dar, aber kdnnen nicht garantiert werden.

info@ampcometal.com
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Phenol
Phosphorséaure
Propan
Quecksilberchlorid
Salpetersaure
Salzlauge
Salzséure

bis 5%

bis 10%

(siehe auch

Chlorwasserstoffsaure)

Sauerstoff
Schellack
Schwefel
Schwefelchlorid
Schwefelige Saure
Schwefelkohlenstoff
Schwefelwasserstoff
Trocken
Feucht
Seifen
Stickstoff (trocken)
Terpentin
Tetrachlorkohlenstoff
Toluol oder Methylbenzol
Trichlorethylen
Trinatriumphosphat
Wasserstoff
Wasserstoffperoxid
Weinsaure
Xylol (Dimethylbenzol)
Zinkchlorid
Zinksulfat
Zitronensaure
Zuckerribensirup

£y

YEERED N

LENG
=G

e\

oys

NR

m m m

mmma@aamim™mTmmimm

Sie stellen Anhaltspunkte



