Karta techniczna

AMPCOLOY® 972

Prety wyciskane i ciagnione

Skitad chemiczny:

Specyfikacje:

AMPCO METAL

Chrom (Cn) 1.0% EN CW 106C
Cyrkon (2zn 0.1% DIN 44759 A 2/2 17666 W.Nr. 2.1293
Inne max. 0.2% F AFNOR ucizr
Miedz (Cu) reszta GB BS

USA CDA C18150, C18200, C18400

RWMA Class2, CuCrlzr

Wiasciwosci mechaniczne i fizyczne Jednostka @10-25mm | 25-50mm | @50-120m *
Wytrzymatos¢ na rozcigganie Ry, MPa 520 480 465
Granica plastycznosci Rp o5 MPa 466 413 410
Wydtuzenie A % 20 20 18
Twardo$¢ w skali Brinell’a HBW 10/1000 152 142 125
Twardo$¢ wedtug Rockwell'a HRB 82 79 72
Wspotczynnik sprezystosci E GPa 120 120 120
Gestosé p g/cm?3 8.9
Wspétczynnik rozszerzalnosci a 10°/K 17
Przewodnictwo cieplne A W/m-K 320
Przewodnictwo elektryczne y m/Q - mm? 51
Przewodnictwo elektryczne % ILA.C.S. 86
Ciepto wiasciwe c; J/g-K 0.38

Wszelkie zapewnienia zwigzane z wlasciwosciami lub zastosowaniem podlegajg pisemnemu zatwierdzeniu ze

strony AMPCO METAL.

*tylko wyciskane powyzej $rednicy 70 mm

AMPCOLOY® 972 to stop na bazie miedzi utwardzanej wydzieleniowo. Po obrébce cieplnej stop zachowuje
wiasciwosci mechaniczne oraz dobrg ciggliwos¢ w zakresie temperatur od 300 do 500°C.
Gtéwnymi cechami tego stopu sg wysoka przewodnos¢ elektryczna i znakomite wtasciwosci mechaniczne.

ZASTOSOWANIA:
-koncoéwki do spawania oporowego,

-kapki elektrod dla przemystu motoryzacyjnego,

-ramiona kleszczy dla robotow spawajgcych,

-osady elektrod,

-czesci dla przemystu elektroenergetycznego,

-czesci cisnieniowe.
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