Karta techniczna
AMPCOLOY® 95
Materiat kuty

Skitad chemiczny

AMPCO METAL

Specyfikacja:

Kobalt + Nikiel (Co + Ni) 2.5% ISO NFA 82100
Beryl (Be) 0.5% EN CWwW 104C A3/1
Inne max. 0.5% DIN 17666 W. Nr. 2.1285
Miedz (Cu) reszta F AFNOR UK2Be
GB BS
USA CDA C17500-510
RWMA Class 3
Wiasciwosci mechaniczne i fizyczne Jednostka Wartosci nominalne
Wytrzymatoséna rozcigganie Rm MPa 703
Naprezenie Rp o5 MPa 496
Wydtuzenie As % 17
Twardo$¢ w skali Brinell'a HBW 10/3000 217
Twardos¢ wedtug Rockwell’a HRB 96
Wspétczynnik sprezystosci E GPa 130
Gestosé p g/cms3 8.75
Wspétczynnik rozszerzalnosci a 10%/K 17
Przewodnictwo cieplne A W/ m K 220
Przewodnictwo elektryczne y m/Q - mm? 28
Przewodnictwo elektryczne % I.LA.C.S. 52
Ciepto wtasciwe cp J/g-K 0.42

Wszelkie zapewnienia zwigzane z wlasciwosciami lub zastosowaniem podlegajg pisemnemu zatwierdzeniu ze

strony AMPCO METAL.

ZASTOSOWANIE:
Dzieki

nieznacznie lepszym wiasciwosciom mechanicznym AMPCOLOY® 95 znalazt swoje wiasne

zastosowania. AMPCOLOY® 95 stosowany jest gtéwnie do produkcji elektrod do spawania punktowego,
elektrod do spawania krzyzowego, osad elektrod, tarcz spawalniczych do stali nierdzewnej, monelu i stopow
niklu, matryc do spawania iskrowego, koncéwek nurnikow dla maszyn do odlewania aluminium pod cisnieniem,
a takze czesci form wiryskowych dla tworzyw sztucznych wymagajgcych wysokiej przewodnosci cieplnej.

OSTRZEZENIE

Jako ze stop zawiera 0,5% berylu, podczas obrobki zwigzanej z uwalnianiem pytu lub oparéw (np. szlifowanie
na sucho, wygtadzanie lub spawanie) nalezy zabezpieczy¢ drogi oddechowe, oczy i skére. Konwencjonalna
obrébka maszynowa (np. frezowanie czy toczenie) nie sg zasadniczo uznawane za niebezpieczne.
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