Karta techniczna

AMPCOLOY® 83

AMPCO METAL

Materiat wyciskany
Sktad chemiczny: Specyfikacja:
EN 101C A4/2

Beryl (Be) 1.9% D DIN 17672 W. Nr. 2.1247
Kobalt + Nikiel (Co+ Ni) 0.5% F AFNOR UBe2
Inne max. 0.5% GB BS
Miedz (Cu) reszta USA CDA C17200

RWMA Class 4
Wtasciwosci mechaniczne i fizyczne Jednostka Wartosci nominalne
Wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm MPa 1310
Granica plastycznosci Rp o5 MPa 1000
Wydtuzenie As % 4
Twardos¢ w skali Brinell'a HBW 10/3000 380
Twardo$¢ wedtug Rockwell'a HRC 40
Wspotczynnik sprezystosci E GPa 131
Gestosc¢ p g/cm? 8.26
Wspotczynnik rozszerzalnosci a 108 /K 17.5
Przewodnictwo cieplne A W/m K 20°C 100°C | 200°C | 300°C

106 130 145 157

Przewodnictwo elektryczne y m/ Q- mm?2 12.8
Przewodnictwo elektryczne % 1.LA.C.S. 22
Ciepto wiasciwe cp J/gK 0.38

Wszelkie zapewnienia zwigzane z wkasciwosciami lub zastosowaniem podlegajg pisemnemu zatwierdzeniu ze

strony AMPCO METAL.

AMPCOLOY® 83 to 2% braz berylowy o bardzo dobrych witasciwosciach mechanicznych oraz dobrej

przewodno$ci elektrycznej i cieplne;.

ZASTOSOWANIE:

Tam, gdzie wymagana jest duza odpornos¢ na zuzycie lub dobre wtasciwosci mechaniczne, w potgczeniu z

dobrg przewodnoscig elektryczng lub cieplng, jak np.:

-spawanie czotowe i czotowe iskrowe,
-czesci komponentéw elektrycznych.

AMPCOLOY® 83 bywa stosowany przez producentéw form do tworzyw sztucznych do wytwarzania kokil i
wktadek do form, kotkéw chtodzacych i form gtéwkowych lub ptyt dennych dla form do wydmuchiwania butelek
z tworzywa.

OSTRZEZENIE

Jako ze stop zawiera 1.9 % berylu, podczas obrébki zwigzanej z uwalnianiem pytu lub oparéw (np. szlifowanie
na sucho, wygtadzanie lub spawanie) nalezy zabezpieczy¢ drogi oddechowe, oczy i skére. Konwencjonalna
obrébka maszynowa (np. frezowanie czy toczenie) nie sg zasadniczo uznawane za niebezpieczne.
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