Karta techniczna
AMPCO® 21
Odlew piaskowy

Skitad chemiczny:

AMPCO METAL

Aluminium (A 13.1%

Zelazo (Fe) 4.4%

Inne max. 2.5%

Miedz (Cu) reszta

Wiasciwosci mechaniczne i fizyczne Jednostka Wartosci nominalne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm MPa 517
Granica plastycznosci Rp o5 MPa 379
Wydtuzenie As % 15
Twardo$¢ w skali Brinell HBW 10/3000 285
Twardos¢ wedtug Rockwell'a HRC 29
Przewezenie g % 0.5
Wytrzymatos¢ na Sciskanie Rmc MPa 1206
Wytrz. na Sciskanie , 0.1 % perm. set MPa 379
Wytrzymatos¢ na scinanie Rem MPa 414
Wspétczynnik sprezystosci E GPa 103
Udarnos¢ wedtug Charpy'ego ak J 2.7
Udarnos¢ wedtug Izoda ak J 2.7
Gestosé p g/cms 7.2
Wspodtczynnik rozszerzalnosci a 106/K 16.2
Przewodnictwo cieplne A W/m- K 42
Przewodnictwo elektryczne y m/Q - mm? 6
Przewodnictwo elektryczne % I.A.C.S. 10
Ciepto wtasciwe cp J/g-K 0.42

Wszelkie zapewnienia zwigzane z wlasciwosciami lub zastosowaniem podlegajg pisemnemu zatwierdzeniu ze

strony AMPCO METAL.

Zwiekszenie zawartosci Al i Fe skutkuje wytworzeniem materiatu o zawartosci fazy twardej gamma 2 (ok. 400

HB).

Przy pomocy odpowiednich proces6w metalurgicznych ta twarda faza jest rozprowadzana réwnomiernie w

catym stopie, dajgc mu wytrzymatos¢ na Scieranie.

ZASTOSOWANIE:

Stop AMPCO® 21 stosowany jest do produkc;ji tulei oraz tasm wymienialnych, zastepujgc twardg stal, oraz w
niektérych krzywkach bezudarowych. Jednakze najwiekszym polem zastosowania jest produkcja pierscieni
matryc, wktadek, walcow formierskich itp. dla operacji formowania, wyginania lub ciggnienia, zwlaszcza wtedy,
gdy przetwarzanym materiatem jest stal nierdzewna.

Materiat ten wykorzystywany jest tez czesto do produkcji listew prowadzacych dla bezkiowego szlifowania
pretow stalowych.
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