Karta techni@%zna
AMPCO™ 18.23
Odlew odsrodkowy

Skitad chemiczny:

AMPCO METAL

Aluminium (Al) 10.5%

Zelazo (Fe) 3.5%

Inne max. 0.5%

Miedz (Cu) reszta

Wiasciwosci mechaniczne i fizyczne Jednostka Wartosci nominalne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie R, MPa 758
Granica plastycznosci Rp o5 MPa 386
Wydtuzenie A % 16
Twardo$¢ w skali Brinell’a HBW 10/3000 207
Twardos$¢ wedtug Rockwell'a HRB 95
Przewezenie y % 16
Granica proporcjonalnosci R, MPa 214
Wytrzymatos¢ na sciskanie Ry MPa 1034
Wytrz. na Sciskanie , 0.1 % perm. set MPa 345
Granica proporcjonalnosci Ry MPa 310
Wytrzymatos¢ na scinanie R, MPa 421
Wspétczynnik sprezystosci E GPa 110
Udarnos¢ wedtug Sharpy'ego .« J 16.3
Udarnos¢ wedtug Izoda 4« J 24
Zmeczenie (100'000'000 cykli) oy MPa 248
Gestosc¢ p g/cms3 7.45
Wspotczynnik rozszerzalnosci a 10°/K 16.2
Przewodnictwo cieplne A W/m-K 59
Przewodnictwo elektryczne y m/Q - mm? 7.5
Przewodnictwo elektryczne % I.LA.C.S. 13
Ciepto wiasciwe c; J/g-K 0.42

Wszelkie zapewnienia zwigzane z wlasciwosciami lub zastosowaniem podlegajg pisemnemu zatwierdzeniu ze

strony AMPCO METAL.

Stop ten, poddany obrébce cieplnej, jest najlepszym z dostepnych wysokowytrzymatych brazow,
wymagajgcych dobrej charakterystyki nosnej i wyjatkowej wytrzymatosci na zuzycie.

Stop ten cechuje wieksza twardo$é niz w przypadku AMPCO® 18.22, a takze lepsze wiasciwosci fizyczne niz w
przypadku AMPCO® 18 czy AMPCO® 18.136. Jego wyjatkowa granica proporcjonalnosci zapewnia mu
maksymalng wytrzymatos¢ na znieksztatcenia, co daje projektantom mozliwos¢ petnego wykorzystania
znakomitych witasciwosci fizycznych stopu.

ZASTOSOWANIE:
AMPCO® 18.23 znakomicie sprawdza sie w zastosowaniach z duzymi obcigzeniami, co czyni z niego
preferowany materiat do produkcji wysokowydajnych przektadni slimakowych i podobnych elementéw.
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