Ficha Técnica

AMPCO® 18.22

Centrifugado y desbastado

Composicion nominal:

AMPCO METAL

Aluminio (A 10.50%

Hierro (Fe) 3.50%

Otros max. 0.50%

Cobre (Cu) resto

Propiedades fisicas y mecanicas Unidades Valor Nominal
Resistencia a la traccion R, MPa 793
Limite el&stico Rpg s MPa 407
Elongacién As % 10
Dureza Brinell HBW 10/3000 228
Dureza Rockwell HRB 98
Reduccion de area g % 8
Resistencia a la compresion Ry, MPa 1069
Resistencia a compresion Ry o1 MPa 441
Limite proporcional en compresion Ry MPa 338
Resistencia al corte R¢y, MPa 427
Médulo de elasticidad E GPa 110
Charpy J 11
Izod .« J 16.3
Fatiga (100'000'000 de ciclos) oN MPa 248
Densidad p g/cm3 7.45
Coeficiente de dilatacion 10°/K 16.2
Conductividad térmica A W/m-K 59
Conductividad eléctrica y m/Q-mm? 7.5
Conductividad eléctrica % I.A.C.S. 13
Calor especifico ¢, Jig-K 0.42

Las especificaciones dadas respecto a las propiedades y uso estan sujetas a la confirmacion por escrito

por parte de AMPCO METAL

Variando el proceso de tratamiento térmico y controlando todas las operaciones, la estructura doble
caracteristica del AMPCO® 18 se refina para producir un material, el AMPCO® 18-22, de una dureza, un
limite elastico y una resistencia maxima sustancialmente superiores.

APLICACIONES:

El AMPCO® 18-22 se desarroll6 originalmente para satisfacer la necesidad de la industria
aerondutica de una aleacion con propiedades fisicas mejoradas, dureza y elongacion suficientes para
resistir impactos y cargas de importancia. Se recomienda su empleo para cojinetes, rodamientos,

partes de listones, insertos, componentes de pistones, tuercas, deslizaderas, etc.
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