Karta techni@%zna
AMPCO™ 18.136
Odlew piaskowy

Skitad chemiczny:

AMPCO METAL

Aluminium (Al) 10.5%

Zelazo (Fe) 3.5%

Inne max. 0.5%

Miedz (Cu) reszta

Wiasciwosci mechaniczne i fizyczne Jednostka Wartosci nominalne
Wytrzymatos¢ na rozcigganie R, MPa 620
Granica plastycznosci Rp o5 MPa 269
Wydtuzenie A % 18
Twardo$¢ w skali Brinell’a HBW 10/3000 166
Twardos$¢ wedtug Rockwell'a HRB 86
Przewezenie y % 18
Wytrzymatos¢ na sciskanie R MPa 965
Granica proporcjonalnosci Ry MPa 221
Wytrzymatos¢ na scinanie R, MPa 379
Wspétczynnik sprezystosci E GPa 110
Udarnos$¢ wedtug Charpy'ego .« J 19
Udarnos¢ wedtug Izoda .« J 27
Zmeczenie (100'000'000 cykli) oy MPa 207
Gestosc¢ p g/cms3 7.45
Wspoitczynnik rozszerzalnosci a 10°/K 16.2
Przewodnictwo cieplne A W/m- K 59
Przewodnictwo elektryczne y m/Q - mm? 7.5
Przewodnictwo elektryczne % I.A.C.S. 13
Ciepto wiasciwe c, J/g-K 0.42

Wszelkie zapewnienia zwigzane z wlasciwo$ciami lub zastosowaniem podlegajg pisemnemu zatwierdzeniu ze

strony AMPCO METAL.

Stop AMPCO® 18.136 to wariant stopu AMPCO® 18, ktoéry zostat poddany obrébce cieplnej zwiekszajgcej jego
wytrzymatos¢ udarnosciowg o 40 % (por. wartosci préb Charpy’ego) oraz granice plastycznosci podczas

sprezania o 10 %, bez pogarszania wytrzymatosci stopu na rozcigganie.

ZASTOSOWANIE:

Stop AMPCO® 18.136 zostat specjalnie przygotowany dla zastosowan w stalowniach, takich jak wodziki i
nakretki, oraz podobnych zastosowan, w ktérych obserwuje sie ekstremalny nacisk niszczgcy w potgczeniu z

powaznym obcigzeniem udarnosciowym.
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