


Seit Uber einem Jahrhundert arbeitet AMPCO METAL mit verschiedenen Branchen zusammen, um
optimale Problemlésungen zu entwickeln. Wir haben unsere Materialien hinsichtlich Reibungs- und
Verschlei3festigkeit optimiert und zeichnen uns im Einsatz von Warme- und elektrischer Leitfahigkeit aus.
Die Lésungen von AMPCO METAL sind wirklich revolutionér fir die Metallformindustrie.

Rohrbiegen ist ein Metallumformverfahren, bei dem Rohre durch Biegen dauerhaft verformt werden.
Rohre sind ein fester Bestandteil vieler Branchen, sei es als Abgasanlagen in der Automobilindustrie, als
Handlaufe in der Mdbelindustrie, als Serviceleitungen in der Schifffahrt, als Kraftstoffleitungen in der Luft-
und Raumfahrtindustrie, als Forderleitungen in der Prozessindustrie oder als Flussigkeitstransport in der
HVC-Industrie: Gebogene Rohre sind wesentlich nitzlicher als in ihrer geraden Form.

Wir liefern Werkzeuge fur:

Automobilindustrie Schiffbau
Luft- und Raumfahrt Wasserarmaturen
Eisenbahnen Prozessausriistung

Méobelindustrie
Lebensmittelverpackungen
Kessel- und Anlagenbau

Pumpenindustrie
Hydraulikarmaturen
Hersteller von Rohrbiegemaschinen

* 40 0 00
* 40 0 00



FERTIGUNG

Dank unseres weltweiten Vertriebsnetzes sind wir in
der Lage, den Bedarf an bearbeiteten Fertigteilen fur
verschiedene Anwendungen in Nordamerika,
Sudamerika, Europa und Asien zu decken und
gleichzeitig die zeitkritischen Anforderungen unserer
Kunden zu erflllen.

Nutzen Sie unsere Erfahrung mit bearbeiteten
Fertigteilen fur lhre Anwendungen, wir bieten:

€ Eine One-Stop-Shop-Losung fur Ihren
gesamten Bedarf an Fertigbearbeitungen

@ Herstellung von Teilen nach lhren
Spezifikationen und Planen

@ Fertigung von sehr kleinen bis zu sehr groRen
Teilen

€ Expertise fur die Endbearbeitung von harter
Bronze

Wir verfigen tber das Wissen, die Erfahrung und
eine breite Palette an Bearbeitungsmaschinen fur
Ihre Projekte, von konventionellen Maschinen bis
hin zu 5-Achsen-CNC-Maschinen fiir hochpréazise
Teile und Automatisierungsrobotern flr gro3ere
Serien.

INSPEKTION &
QUALITATSKONTROLLE



BIEGEWERKZEUG-SATZ

Das Rotationszugbiegen ist die beliebteste Form des Rohrbiegens, die in
Branchen wie der Luft- und Raumfahrt, der Automobilindustrie, der Mobelindustrie
usw. verwendet wird. Beim Rotationszugbiegen lassen sich prazise Biegungen in
einem wiederholbaren Prozess mit Hilfe von Prézisionswerkzeugen herstellen.

BIEGEFORM

Spulen-Typ Integral-Typ Plattform-Typ

2-Seiten-Typ Flansch-Typ

Die Konfiguration der Rohrbiegewerkzeuge und die Montage an der Maschine sind wichtige Faktoren fiir
die Entscheidung, welche Art von Biegeform verwendet werden sollte. Die Biegeform ist das Werkzeug, um
welches das Rohr herumgebogen wird. Sie definiert den Biegeradius.
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KLEMMBACKEN

Gerade Klemmbacke

Geformte Klemmbacke

Fur Klemmbacken wird geharteter Werkzeugstahl benutzt, um das Rohr wahrend des gesamten Biegevor-
gangs unter dem von der Biegemaschine ausgeubten Druck gegen die Biegeform zu halten. Die
Klemmflachen kdnnen aufgeraut werden. Dies ist von Vorteil, wenn der Abstand zwischen den Biegungen
kirzer ist als die ideale Lange der Klemmbacke. Ist der Abstand deutlich zu kurz, werden geformte
Klemmbacken bendétigt.

INEINANDERGREIFENDE VERRIEGELUNG



GEGENHALTER

Dieser besteht aus gehartetem Werkzeugstahl; Die Funktions-
flache des Gegenhalters ist glatt, um Ziehspuren auf dem Rohr zu
vermeiden. Die Lange des Gegenhalters hangt vom Mittellinienra-
dius und dem Biegewinkel ab. Er halt das Rohr unter dem von der
Biegemaschine ausgelibten Druck gegen den Faltenglatter.

GRIP-LOSUNGEN

P P

Sandgestrahlt Kerbung Klasse 1

Spezial-Halt Klasse 1 Spezial-Halt Klasse 2

Das Klemmen des Rohrs zwischen der Biegeform
und der Klemmbacke ist beim Rotationszugbiegen
von grundlegender Bedeutung. AMPCO METAL
bietet verschiedene Grip-Losungen an, die die
Lebensdauer der Werkzeuge erheblich verlangert.
Die AMPCO®-Grip-L6sungen fiir das Rota-
tionszugbiegen von Rohren bieten erhebliche
Vorteile:

@ Kein Verrutschen der Rohre beim Biegen

@ Keine Druckstellen/Kratzer auf dem Rohr

@ Losung auch fur kurze Klemmlangen verfligbar
@ Auch fir Form-Klemmbacken geeignet

P

Kerbung Klasse 2

Spezial-Halt Klasse 3



OVALER BIEGEWERKZEUGSATZ

MULTI-STACK-BIEGEWERKZEUGSATZ



Zum Biegen von Edelstahl- und Titan-Abgasrohren werden
AMPCQO® 18, AMPCO® 21, AMPCQ® 22 und AMPCO® M4
Biegedorne zur Verbesserung der Produktqualitat und
Erhohung der Lebensdauer eingesetzt.

Vorteile der AMPCO® 18 Biegedorne:

@ Perfektes Produktfinish fiir Abgasrohre aus aluminiertem Stahl
< Verlangerte Lebensdauer der Werkzeuge
< Kosteneinsparung durch minimalen Stillstand fur die Wartung

Vorteile der AMPCO® M4 Biegedorne:

@ Hervorragende Verschleil3festigkeit und l&angere Lebensdauer
# Perfekte Edelstahlrohre
< Kein Harten oder teure Beschichtungen erforderlich

Rechteckiger Biegedorn - Pin-Typ Quadratischer Biegedorn - Link- & Pin-Typ

Ovaler Biegedorn Flexible Kugel-Biegedorne
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Kugel-Biegedorn - Link-Typ



FALTENGLATTER UND EINSATZE



ROHRENDENUMFORMUNG

UND -KALIBRIERUNG

Ohne AMPCQO® M

LINKS

it AMPCO®

Die GroR3e der Links ist proportional
zum Rohrdurchmesser dimensio-
niert, wodurch eine konstant hohe

Haltbarkeit gewahrleistet wird.

Das Material ist ein hochwertiger
Werkzeugstahl, der eine héhere
Zugfestigkeit und Streckgrenze
aufweist.

Produktlbersicht - Flexibler Biegedorn

Linkgroen fir flexiblen Biegedorn

Umformwerkzeuge aus AMPCQO® fur
das Formen und Kalibrieren von
Rohrenden werden verwendet, um
genaue Formtoleranzen fur Fuge- und
Schweil3verbindungen zu erhalten.

Rohrendenumformwerkzeuge werden
zum Bordeln, Sicken formen, Auswei-
ten und kalibrieren verwendet. Umfor-
mungen mit Mehrstufenwerkzeugen
sorgen fur eine schonende Umfor-
mung, um Risse und Spannungen zu
vermeiden.

# Bietet ein hochwertiges Oberflachen-
finish

< bildet symmetrische und unsymme-

trische Formen

Sorgt fur eine bessere Rundheit

Speziell zur Einhaltung der Winkel

konzipiert

LK

Grolie fur Rohr @ Beschreibung
#2 7,95 mm to 12,5 mm AMPCO® LINK 02
#3 12,6 mm to 15,8 mm AMPCO® LINK 03
#4 15.9 mm to 18.9 mm AMPCO® LINK 04
#5 19.0 mm to 23.9 mm AMPCO® LINK 05
#6 24.0 mm to 28.4 mm AMPCO® LINK 06
#7 28.5 mm to 37.5 mm AMPCO® LINK 07
#8 38.0 mm to 43.5 mm AMPCOQO® LINK 08
#9 44.0 mm to 53.0 mm AMPCO® LINK 09
#10 53.5 mm to 66.0 mm AMPCO® LINK 10
#11 66.5 mm to 85.0 mm AMPCO® LINK 11
#12 85.5 mm to 117 mm AMPCO® LINK 12
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SCHWEIZ (Hauptsitz)

AMPCO METAL S.A.
Route de Chésalles 48
P.O.Box 45, 1723 Marly
SCHWEIZ

Tel.: +41 26 439 93 00
Fax. +41 26 439 93 01
info@ampcometal.com

DEUTSCHLAND
AMPCO METAL Deutschland GmbH

Wallensteinstrasse 10

P.O. Box 840

82538 Geretsried
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 8171 93 660
kundenservice@ampcometal.com
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